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M300 系列说明书 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

型号说明： 

MC-M300-C   最大输出功率 300W，主控 925 温控板 

 

 

 

 

        如有和出货设备不同，请以实际出货设备为准！         2022-08-01 BV1.1 
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一、产品介绍 

1.1 功能命名使用 
1.11 脉冲热压焊接机：用于锡焊 
1.12 脉冲热压铆接机：用于塑料热熔铆接 
1.13 主机可以配套自动化生产线使用，主机有 MODBUS RTU 485 通讯口。 

1.2 设备外型尺寸 
1.21 主机 158*205*298mm 
1.22 机头 250*240*400mm（选配件） 

1.3 基本参数 
  1.31 电压输入：220V1KV50Hz 
  1.32 气源输入：0.4-0.8Mpa 

1.33 使用环境温度 0-40℃ 
  1.34 主机摆放，周边保持 30CM 通风空间 
 

二、 配件接口说明 

  2.1 电源线 1.5 米 220V10A----1 条 
2.2 铜电缆 16A800MM -------2 条 
2.3 主机--------------------1 台 
2.4 机头主机----------------1 套 
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三、 调整与操作 

3.1 调整  

  3.11 机头可调气缸，位置微调 
 
  3.12 入力气压调整 
 
  3.13 冷却气流调整 
 
  3.14 焊头整体高度调整 
 
  3.15 微调台底座 
       XY 微调距离 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

3.2 软件操作 

   3.21 开机后，触摸屏进入待机画面 

 

定制 LOGO 
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3.22 画面包含信息，报警区域不显示，说明设备工作正常 
3.23 升温曲线为分段显示，如果只使用 1 段，将第 2 段参数时间设为“0” 
3.24 主机默认电偶线类型为“K”型，如需其他类型，请联系我们 

 
 

3.25 参数设置，触摸屏，点击既可以设定值，简单明了 
3.26 右下角 有隐藏调整功能，点击后可以进入画面 

 

3.27 PID 参数的设置，可以针对不同焊头，修正参数，达到温度更加稳定效果 
3.28 修改本页参数，需要登录管理员，输入密码，管理员初始密码为“123456” 
3.29 建议使用后修改密码 
3.30 带通讯功能的，部分机型支持多站号设定，需要断电重启。 
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四、常见故障处理 

4.1 脚踏启动后，没有动作 
   4.11 检查触摸屏有无报警显示 
   4.12 没有报警显示的情况下，更换脚踏开关 
   4.13 检查气源有无气压 
4.2 显示感温线断线 
   4.21 检查感温线是否接好 
   4.22 检查焊点是否开裂 
4.3 显示感温线脱落或能量设定过低 
   4.31 检查感温线是否脱落 
   4.32 检查能量设定，加大后再启动 
4.4 通讯异常，需要专业人员联系我们公司技术人员确认 
   4.41 PLC 通讯异常，检查 PLC 
   4.42 温控器通讯异常，检查温控器 
4.5 对于不能处理的问题，请联系我们公司售后技术 
 

五、通讯功能（MODBUS RTU） 

5.1 通讯参数：默认站号 1，速率 9600，8 位，停止位 1，偶校验 
昆仑通态为例： 
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5.2 地址表：例子读写第 1 段温度设定，按下图选取。 
   

 

 
 

   5.3 地址表 寄存器 4 区  
 
      5.31  寄存器地址 4H0000 开始 10 进制 16 位地址表 
 

001—通道 1 实时温度，只读 
002—通道 2 实时温度，只读 
003—通道 3 实时温度，只读 
004—通道 4 实时温度，只读 
  
005—冷却吹气输出状态 0/1，只读 
006—结束信号输出状态 0/1，只读 
007—报警信号输出状态 0/1，只读 
  
005—通讯采集，实时温度/10 倍=°C，只读（有延迟） 
049—实时采集，实时温度/10 倍=°C，只读（无延迟） 
 
001—第 1 段温度设定/10 倍=°C，读写，范围 0.0-500.0 
002—第 2 段温度设定/10 倍=°C，读写，范围 0.0-500.0 
003—第 1 段时间设定/10 倍=S，读写，范围 0.0-150.0 
004—第 2 段时间设定/10 倍=S，读写，范围 0.0-150.0 
515—冷却温度设定/10 倍=°C，读写，范围 0.0-180.0 
519—冷却时间设定/10 倍=S，读写，范围 0.0-30.0 
 

         注意：1、读写控制，请设定范围，超出范围会异常。 
               2、表中没有列出地址，不要写控，否则异常。 


