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 一、设备

 1、
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 二、操作

1、面

 ①

 ②

 ③

备参数 

供电参数

气压供应

行程：25

压接检测

作方法 

面板 

两种运转

检测关，

检测开，

放均亮红

数：AC2

应：0.5~

5mm 可调

测时间：0

转模式：检

红色和绿

线摆放正

红色灯 

      压

220V (5A

~0.8MPa

调 5mm

0.05S

检测开、

绿色指示

正确，绿

压接机加

A) 

检测关

示灯均常亮

绿色灯亮，

加装颜色

压接机

亮 

等待压接
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接或错误
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误摆
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三

 2、 压

①

②

 3、 软

 三、注意

 1、

压接机后

① 后端微

原位置后

续检测 

 ② 当检测到

刻锁定，

软件操作

意事项 

相机安

后端微动开

微动开关被

后开始计

到线序和

绿灯亮

作参考 KE

装请勿敲

      压

开关 

被压合时

计时，3 秒

和设定值一

亮，等待压

EYENCE

敲击 

压接机加

时，压接气

秒之内相机

一致时，（

压接 

 说明书

加装颜色

压接机

气缸下行，

机不检测

（只要检测

书 

色识别装置

机 

，气缸退

测，3 秒后

测到一次

置 

退回

后继

次即
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