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一、产品介绍 

1.1 功能使用 
1.11 三轴伺服电机运动控制设备，用于热铆等。 
1.12 内置高精度温控系统。 
1.13 高精度视觉定位。 

1.2 设备外型尺寸 
1.21 落地式  

1.3 基本参数 
  1.31 电压输入：220V2KW50Hz 
  1.32 气源输入：0.4-0.8Mpa 

1.33 使用环境温度 0-40℃ 
  1.34 主机摆放，周边保持 30CM 通风空间 
 

二、 配件接口说明 

  2.1 根据匹配附件制定 
 

三、 操作 

3.1 部件  

  3.11 视觉控制电脑（触摸屏） 
3.12 人机控制触摸屏 

  3.13 照明灯（内顶） 
3.14 电源总开关  

  3.15 安全光栅 
 
  3.16 X 轴 
      Y 轴 
      Z 轴 
  3.17 工作台 
   

 
3.18 安全光栅  
3.19  启动按钮（双边同时按） 

 急停按钮 
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3.2 软件操作 

   3.21 开机后，触摸屏进入待机画面 

 

 
3.22 “产量计数”为平台工作次数，点击“清零”数值显示为 0。 
3.23 设备顶部设有照明灯，触摸屏上有“照明开关”，不用时可以关闭。 
3.24 “光栅开关”，便于调机方便，可以将安全光栅关闭。关闭后，信息窗口将

提示“安全光栅处于关闭状态”。 
3.25 当急停按下时，信息窗口提示“急停中……” 
3.26 加热参数，根据实际产品设置，“热铆测试”可以对设定的参数进行加热观

测，“热铆头感温线断线”“热铆头感温线脱落、接反、或能量设定低”等异常信息，
会在信息栏显示，异常处理完成后请“异常复位”。 
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参数设定画面 

3.27 需要在手动状态下调整，提示“手动运行中……” 

 
3.28 不在手动状态下，部分功能被隐藏，避免运行中有认为改变，造成损坏。 

 

3.29 “手动切换”“返回自动”用于手动操作切换 
3.30 “目标点位设定/监控” 可以监控点位坐标，也可以将实时“点位坐标”写入

该点设定中。 
3.31 “程序编号”是参数的存储，包括本次运行的“缓冲距离”“缓冲速度”“运行速

度”“待机位置”及“点位参数”，需要点击“存入”方可记录存储，提取数据，也需要点
击“提取”。 

3.32“坐标参数” 数据库 除了坐标导入，也可以在此修改工作点坐标。 
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四、视觉参数 

4.1 画面简介（工程师初始密码：123456） 

 
4.11 铆头中心与相机原点，X/Y 轴需要设定，出厂时已经设定，当铆头设计变更时，

有可能需要再次矫正 
4.12 当”视觉引导关闭“后，此设备可以按提前设定坐标运行。 
4.13 灰色区域为，为读取视觉相机的参数 
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4.2 电脑开机，打开视觉软件 

  

可以打开我们预设的方案，快速进入程序 
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       运行后，画面会有信息出现 

  

部分参数，不能修改，否则影响运行 
 相机参数，通讯设置 

 
 

视觉软件操作，请登录海康威视 V 社区学习 http://www.v-club.com/vCollage 
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五、常见故障处理 

 
5.1 启动后，没有动作 
   5.11 检查触摸屏有无报警显示 
   5.12 没有报警显示的情况下，按钮开关信息显示有无变化 
   5.13 如果不能处理，请及时联系我们技术人员 

 


